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TTP90

Katalogové ¢. TTP90

Popis produktu

TTP90 - polyuretanové konstrukéni dvouslozkové lepidlo na lepeni plastu, které
je odolné vugci plsobeni vysSich teplot, vihkosti, paliv, vétSiné rozpoustédel a
chemikalii

Oblast pouziti
TTP90 se pouziva na lepeni vétsiny plastt u osobnich i nakladnich automobil(i,

motorek, lodi, &étyfkolek a jinych plastovych dild v primyslu i domacnosti.
V oblasti automobilového primyslu se TTP90 pouziva na lepeni naraznik(, spojlert, blatnikd, drzakl svétlometd,
plastovych kryti, schodu, atd. Je testovan za pouzZiti nejpfisnéjsich vykonnostnich specifikaci v§ech hlavnich
vyrobcll automobilll a vyrobcu tézkych nakladnich automobild.

Aplikacni vliastnosti

*  Vynikajici pfilnavost k termosetovym kompozitdm (SMC, BMC, RTM), kompozitim z uhlikovych vlaken

* (CFRP) a upravenym termoplastim (PUR-RIM, ABS, PC, PE/PA, PBT/PC, atd.), natiranym kov(m,
drfevu, betonu a mnoha dalSim materialim.

e Strukturalni lepeni, tésnéni a opravy s jednim produktem.

¢ Nahrazuje chybéjici ¢asti materiala

*  Vysoka rychlost vytvrzovani pfi okolni teploté (moznost urychleni Zarem).

* Vytvrzovani neni zavislé na tloustce aplikovaného lepidla stejné jako u vétSiny jinych polyuretanovych
systému.

¢ Osvéd¢ena unavova odolnost a razova houzevnatost.

e Zadné VOC, zadny zapach, neobsahuje 2adné chlorované slouéeniny.

«  Pretiratelny vétSinou barev

e Moznost brouseni, vrtani a obrabéni

Navod k pouziti
«  Ocistéte lepené povrchy od mastnoty a necistot
e Povrchy zdrsnéte
¢ Na jednu plochu naneste lepidlo TTP90 pomoci pistole a mixazni Spicky
*  Dily pfilozte k sobé a nechte vytvrdnout

Fyzikalni vlastnosti

Hodnota Testovaci metoda

Pevnost v tahu, MPa pfi 23°C 26 ASTM D-638
Yound(v modul pruznosti, MPa pfi 23°C 1102 ASTM D-638
Taznost, % 65 ASTM D-638
Poissonova konstanta, pfi 23°C 0,498 ASTM E-132
Nasakavost, % <1,5 ASTM D-570
Shoreova tvrdost, D 69 ASTM D-2240
Smrsténi, % <1,0 ASTM C-733
CLTE, 10-6/°C pfi -30°C az 0°C 73,3 ISO MAT-2208
CLTE, 10-6/°C pfi 100°C az 130°C 226,7 ISO MAT-2208
Teplota skelného prechodu, °C

G' na poc¢atku 21,0 ASTM E-1640
G* na vrcholu 20,7 ASTM E-1640
Tan delta na vrcholu 45,8 ASTM E-1640
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Fyzikalni vlastnosti jsou hodnoty, ziskané na zakladé testovani v naSich laboratofich, ale podléhaji standardnim
odchylkam méfeni vzorek od vzorku. Typické hodnoty by nemély byt chapany jako garantovana analyza

Vytvrzeni pfi okolni teploté nebo zarem urychlené(max 120°C)
Optimalni tloustka spoje 0,5mm az 1,5mm

Maximalni tloustka spoje app 5mm

Suseni natéru max 150°C

Vyplhovani spar velmi dobré

Tvarova stalost

pro svislé pouziti

Spotreba, kuli¢ka o priméru 1/4"

app 40g/m

Spotreba, kuli¢ka o priméru 1/2"

app 160g/m

konkrétni Sarze.

Typické vlastnosti vytvrzeni smichaného lepidla

Teplota Cas
Doba otevreni pfi 23°C 1,5 min
Doba manipulace pfi 23°C 5 min
Doba piskovani pfi 23°C 10 min

Doba otevreni

Také "mokra doba" nebo "doba zpracovatelnosti". Je to doba, po kterou je lepidlo dostate¢né mokré, aby se
spojilo s druhym podkladem. Doba otevreni je zavisla na teploté. VSechny uvedené Udaje byly méfeny pfi 23°C.
Zvyseni okolni teploty o 10°C bude mit za nasledek dvakrat rychlejsi reakci (doba otevieni se zkrati na polovinu).

Doba manipulace

Doba, za kterou je lepidlo dostate¢né pevné, aby samo drzelo. Mechanicka pevnost Cerstvé slepenych &asti
zavisi na typu a vySce vnéjsich sil, které maji vliv na vazbu. Obvykle je tfeba 0,75 az 1MPa. Kazdopadné je
nutné, co mozna nejvice, omezit sily zpusobujici odlupovani.

Pravodce lepenim

Podklad Pfiprava povrchu Pfiprava povrchu Obecna Ocekavany
-vytvrzeni pfi okolni -vytvrzeni zarem pfilnavost* | zplUsob selhani*
teploté
SMC, BMC, RTM, pryskyfi¢ny piskovani zadna vyborna | selhani podkladu
povlak, dfevo, HPL, PUR-RIM
Uhlikova vlakna (CFRP) piskovani nebo zadna vyborna | selhani podkladu
odloupnuti vrstvy
Potazené nebo natfené kovy zadna zadna vyborna | selhani potazeni
a slitiny kov(**
Ruéné laminovany (HLU), piskovani vétSinou piskovani dobra rizna selhani
vyrobeny sprejovanim (HSU)
Termoplasty A (ABS, PA, piskovani nebo otfeni vétSinou zadna velmi selhani podkladu
PC/PBT, PPO/PA, PET) rozpoustédlem dobra
Termoplasty B (PPO, rozpoustédlo, Cistici rozpoustédlo, Cistici dobra/ rdzna selhani
PC/ABS, PP/EPDM) prostfedek nebo prostfedek nebo uchazejici
podkladovy natér podkladovy natér
Termoplasty C (PTFE, PP, fyzické predcisténi fyzické predcisténi omezena selhani lepidla
PE, PVC, PPS, POM) (plamen, plazma, (plamen, plazma, korona)
korona)

* Obecna pfilnavost a oCekavany zpusob selhani jsou uvedeny BEZ pfipravy povrchu zvySujiciho pfilnavost.
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** Kovové povrchy by mély byt chranény zakladnim natérem nebo natérem pred lepenim
polyuretanovymi lepidly. Pfestoze je pocatecni pfilnavost velmi dobra, proudéni vody mize zpusobit
~korozi lepeného spoje" a postupem €asu selhat.

Baleni
Kartuse................ 2x25ml

Skladovani

TTP90 maiji trvanlivost 24 mésicu od data pInéni, pokud jsou uloZeny v interiéru mezi 15°C az 32°C. Pro zajisténi
utésnéni proti vihkosti by mél pouzity misi¢ zistat po nadavkovani pfipojen k naplni.

Obecné informace
Pro bezpecnou manipulaci s timto produktem se podivejte do Bezpecnostniho listu.

Rozsah dat

Udaje obsaZené v tomto listu mohou byt uvedeny jako typické hodnoty a/nebo rozsahy. Hodnoty jsou zaloZeny na
skute€nych testovych datech a jsou ovéfovany v pravidelnych intervalech.

Pravni dolozka

DULEZITE: Vyroky, technické informace a doporuéeni uvedena v tomto dokumentu jsou povaZovany za spravné k datu vydani tohoto technického listu. Vzhledem k tomu,
Ze podminky a zplsoby pouziti vyrobku a Udaju uvedenych v tomto dokumentu jsou mimo nasi kontrolu, t Tough Technology Products Limited 1 se vyslovné ziika
veskeré odpovédnosti za jakékoliv nasledky dosazené nebo vyplyvajici z pouziti vyrobku nebo spoléhani se na tyto informace; ZADNE ZARUKY VHODNOSTI PRO
KONKRETNI ZAMER, ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO JINE ZARUKY, VYSLOVENE Cl PREDPOKLADANE, NA ZBOZi ZDE POPSANE NEBO ZDE POSKYTNUTE
INFORMACE. Informace zde uvedené se tykaji pouze tohoto konkrétné uvedeného vyrobku a nemusi platit, pokud je vyrobek pouzivan v kombinaci s jinymi materialy,
nebo v jiném procesu. Uzivatel by mél dikladné otestovat aplikaci pfed uvedenim na trh. Nic obsazené v tomto dokumentu nepredstavuje licenci k provozovani praxe v
ramci patentu, a to by nemélo byt vykladano jako podnét k poruseni jakéhokoliv patentu a uZivateli se doporucuje podniknout vhodné kroky, aby se ujistil, Ze Zadné
navrhované pouZziti vyrobku nebude mit za nasledek poruseni patentovych prav.

Pfed manipulaci s timto materialem, si prectéte a porozuméjte BL (Bezpecnostnimu listu) kvali dal$im informacim o osobnich ochrannych prostfedcich a informacim o
bezpecnosti, ochrané zdravi a Zivotniho prostiedi.
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